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STATO DI FORNITURA

Al ricevimento della merce controllare che corrisponda a quanto ordinato e che non abbia subito danni durante il tra-
sporto.

Evitare di mettere in servizio riduttori danneggiati anche solo lievemente.

| riduttori sono verniciati esternamente con fondo epossidico e smalto sintetico RAL 9005 (nero intenso), che con-
sentono ulteriori finiture con vernici sintetiche. Nel caso di impiego del riduttore in ambienti aggressivi occorre richie-
dere un’adeguata verniciatura.

Le estremita d’albero, alberi cavi, centraggi e superfici lavorate di collegamento vengono protette con grasso antios-
sidazione.

| riduttori vengono forniti privi di lubrificante, salvo diverse indicazioni contrattuali.

Qualora sia presente sul riduttore un dispositivo antiritorno o ventola di raffreddamento una freccia in prossimita del-
I'albero lento evidenziera il senso di rotazione libera.

STOCCAGGIO

| riduttori devono essere conservati in ambienti secchi, puliti e privi di vibrazioni. Per evitare danneggiamenti a cu-
scinetti e tenute fare compiere un giro completo agli ingranaggi tramite I'albero veloce con periodicita semestrale. Per
periodi di stoccaggio superiori ad un anno occorre sostituire il tappo di carico olio con uno senza valvola di sfiato e
riempire completamente il riduttore di olio. Sostituire con periodicita semestrale il grasso nelle tenute e il protettivo sulle
parti lavorate.

Per stoccaggio in ambienti aggressivi prevedere un’adeguata verniciatura. Proteggere inoltre le parti rotanti e le su-
perfici lavorate con grasso idrorepellente e antiossidante. Per ambienti umidi o con forti escursioni termiche fornire il
riduttore di pastiglie igroscopiche ed eseguire le verifiche sopracitate con maggiore frequenza. Proteggere il riduttore
il piu possibile da irraggiamento solare e intemperie. In quest’ultimo caso la protezione diventa necessaria.

Nel caso di inoperosita del riduttore per lungo tempo occorre proteggere tutte le parti lavorate, controllare e lubrificare
i vari collegamenti, sostituire I'olio esausto con altro fresco dello stesso tipo.

Nel caso di scambiatori di calore acqua-olio occorre togliere i tubi di alimentazione dell’acqua e soffiare aria compressa
per eliminarla dall'interno dei tubi stessi. Se lo scambiatore € del tipo ispezionabile si consiglia lo smontaggio del fa-
scio tubiero.

INSTALLAZIONE

Accertarsi che la struttura sulla quale viene fissato il riduttore sia piana, livellata e opportunamente dimensionata per
garantire la stabilita del fissaggio e 'assenza di vibrazioni. Per il fissaggio occorre sfruttare i fori presenti sui 4 lati della
cassa con viti di adeguata lunghezza. Per fissaggi differenti consultare il ns. Ufficio Tecnico.

Per il sollevamento del riduttore utilizzare i fori passanti per il fissaggio presenti sulla cassa cercando di equilibrare
le masse. Non sollevare mai il riduttore abbracciando estremita d’albero o motori flangiati o eventuali accessori ap-
plicati sul riduttore.

In presenza di ventole di raffreddamento occorre collocare il riduttore in posizione tale da garantire un buon flusso di
aria.

Nel caso di fissaggio riduttore-macchina tramite flange di accoppiamento si raccomanda I'impiego di adesivi bloccanti
per le viti di fissaggio.

In presenza di dispositivi antiritorno o ventole di raffreddamento assicurarsi a riduttore scollegato che il senso di ro-
tazione del motore sia corretto. In caso contrario invertire la tensione del motore.

Con avviamenti a vuoto € necessario avere avviamenti dolci con correnti di spunto basse e sollecitazioni contenute.
Nel caso si prevedano sovraccarichi di lunga durata, urti o pericoli di bloccaggio, installare giunti idraulici di sicurezza,
unita di controllo o altri dispositivi similari.

N.B.: PRENDERE VISIONE DEI CONTENUTI DEL MANUALE DI INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE CONSE-
GNATO CON | RIDUTTORI.
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STATE OF SUPPLY

On receipt of goods, check these correspond to those ordered and that no damage has been caused during transport.
Avoid using even only slightly damaged gear units.

The gear units are coated on the outside with epoxy primer and synthetic enamel RAL 9005 (jet black), which permit
further finishes with synthetic paints. If the gear units are used in aggressive environments, ask for adequate painting
to be provided.

The shaft ends, hollow shafts, centrings and machined connecting surfaces are protected with anti-oxidisation grease.
The gear units are supplied without lubricant, unless otherwise contractually agreed.

If the gear unit features a backstop device or cooling fan, an arrow near the low-speed shaft indicates the direction of
free rotation.

STORAGE

The gear units must be stored in dry, clean and vibration-free environments. To avoid damaging bearings and seals
have the gears perform one complete revolution by means of the high-speed shaft every six months. For storage pe-
riods of over one year, the oil filling cap must be replaced with another without breather valve and the gear unit must
be completely filled with oil. Every six months, change the grease in the seals and the protective substance on the
machined parts.

The gear unit must be adequately painted if stored in an aggressive environment. Also protect the rotating parts and
machined surfaces with water-repellent and anti-oxidising grease. In the case of damp environments or where tem-
perature fluctuations are strong, hygroscopic tablets should be used and all the above inspections made more fre-
quently. Protect the gear unit as best as possible from sunrays and weather conditions. In the latter case, protection
is mandatory.

If the gear unit is not used for long periods of time, all the machined parts should be protected.

Check and lubricate the various connections, change the old oil with new oil of the same type.

In the case of water-oil heat exchangers, the water supply pipes must be removed and cleaned with compressed air,
to remove any water inside the pipes. If the exchanger is of the type that can be inspected, it is best to dismantle the
pipe nest.

INSTALLATION

Make sure the structure to which the gear unit is fastened is flat, level and suitably sized to ensure stability and the
absence of vibrations. To fasten, use the holes on the 4 sides of the casing and screws of suitable length. For other
fastening requirements, contact our Technical Dept.

To lift the gear unit, use the fastening through holes on the casing and try and distribute weight properly. Never lift the
gear unit by means of the shaft ends or flanged motors or any accessories fitted to the gear unit.

If cooling fans are fitted, the gear unit must be placed in such a position as to ensure a proper flow of air.

If the gear unit-machine fastening is by means of coupling flanges, it is best to use locking adhesives for the faste-
ning screws.

If backstop devices or cooling fans are fitted, make sure, with the gear unit disconnected, that the direction of motor
rotation is correct. If it is not, switch over the motor voltage. Idle start-ups must be gentle with low breakaway currents
and reduced stress. If lengthy overloads, knocks or blockage hazards are expected, fit safety hydraulic couplings, con-
trol units or other similar devices.

NOTE: INSPECT THE CONTENTS OF THE INSTALLATION AND MAINTENANCE MANUAL PROVIDED WITH
THE GEAR UNITS.
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Su richiesta, Reggiana Riduttori &€ in grado di realizzare riduttori ad assi paralleli ed ortogonali speciali.
On request, Reggiana Riduttori produces customized helical and bevel-helical units.
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